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Beneficios para usuarios y gestores — el nuevo MAGMASOFT® 5.5

Desarrollo de fundidos eficiente, comienzo de produccion segura y ventanas
robustas de produccion son los enfoques de la industria de fundicion. Con
esto en la mente, la nueva version MAGMASOFT® version 5.5 genera una
contribucion significativa para crear aun mas valor en el desarrollo de piezas
fundidas, en modelerias y en las fundiciones. Se ha puesto un particular

énfasis en un uso mas simplificado y eficiente del software y sus resultados.
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Conveccidn térmica durante la solidificacion influye en el comportamiento de la alimentacion


mailto:press@magmasoft.de
http://www.magmasoft.de/

Hierro Fundido en movimiento

Capacidades completamente nuevas estan disponibles para el fundidor de
hierro para considerar los efectos de la metalurgia y del tratamiento del
metal en el comportamiento de la solidificacién y alimentacion. Con el
innovador algoritmo de alimentacion SMAFEE, la influencia de la calidad del
metal liquido, practica de inoculacién y distribucidn de la presion local en la
formacion de porosidades son aun mejor consideradas. Ademas, la
conveccidén térmica en la solidificacion es ahora calculada cémo un
estandar. El impacto del flujo de metal en el resultado del perfil de
temperatura influye en el comportamiento de la alimentacion tanto en piezas
grandes como en piezas seriadas. El nuevo modelo de alimentacidn esta
disponible para todos los tipos de hierro fundido (Gris, Nodular y

Vermicular).

Evaluacion de Calidad en Fundicion en Alta Presion

Para la fundicion en alta presion, defectos en piezas relacionados con
porosidad por gases son la mayor causa de rechazo. Por lo tanto, el disefio
de las herramientas y del proceso se centra en gran medida en la reduccion
de la porosidad debido a los gases atrapados. En la nueva version del
MAGMASOFT®, el transporte del aire atrapado puede ser predicho de forma
confiable y permite una evaluacion consistente del balance de masa en la
cavidad a través del proceso de llenado. Las masas correspondientes de
gases asi como la eficiencia de las salidas de aire, pueden ser determinadas
de forma cuantitativas. Esto permite evaluar la calidad del disefio del molde

y las condiciones del proceso a lo largo del progreso del proyecto.
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Evaluacion directa de diferentes defectos del fundido en comparaciéon con Tomografia
Computadorizada (azul: aire, rojo: poros por contraccion)

El alma distorsionada

Con la necesidad progresiva de reduccion de peso de piezas y las paredes
cada vez mas delgadas, defectos de fundicion relacionados con la distorsion
0 quiebre de almas se estan tornando mas frecuentes. MAGMASOFT® 5.5
ahora entrega por primera vez la posibilidad de predecir y evitar tensiones en
las almas durante el proceso de llenado y solidificacion. Esto permite prevenir
defectos en los fundidos relacionados con la deformacién y rotura de almas.
Un extenso listado de datos sobre los materiales para las almas esta
disponible. En adicional para las cajas de almas, se ha prestado una atencion
especial al comportamiento de almas inorganicas. Estas capacidades unicas
entregan un incremento en la seguridad para evitar rotura de almas, permite
la prediccion de las tolerancias dimensionales locales y la compensacion
previa de las deformaciones de almas por la modificacion del disefio de las

cajas de almas.
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Distorsion del alma durante el llenado de un cuerpo de motor eléctrico

Tratamiento térmico optimizado para fundidos de acero

MAGMASOFT® 5.5 habilita la optimizacion del proceso de tratamiento
térmico para un rango de aleacion mas amplio, desde aceros bajo carbono
hasta grados de acero alta aleacion. Esto hace posible chequear en cual
condicion del proceso los resultados de microestructura y propiedades
mecanicas del fundido tratado atendera los requerimientos del cliente. En
adicion a los nuevos resultados disponibles de la tasa de enfriamiento en el
rango de temperatura critica, el programa ahora lleva en consideracion el
crecimiento del grano austenitico. La caracteristica unica es la posibilidad de
transferir los datos de la segregacion relativas a la composiciéon local del

proceso de fundicion para el calculo del tratamiento térmico.

MAGMA CC - Ahora disponible para aceros

MAGMA CC puede ahora ser usado de forma aun mas eficiente para todos
los procesos de colada continua para aceros. Numerosas extensiones estan
disponibles para la optimizacion del proceso de partida y para el calculo
térmico y mecanico del proceso — también para proceso de colada con curva.
Las capacidades completamente integrada para disefios de experimentos
(DoE) virtuales y la optimizacion auténoma permite a los usuarios evaluar la
robustez de las condiciones de manufactura mientras garantizan la calidad del

material monitoreando inclusiones y evitando la formacion de fisuras.



MAGMASOFT® 5.5 — Mas rapido hacia el objetivo en general

El uso del software debe apoyar la rutina diaria de trabajo del usuario de
forma facil y eficaz. El tiempo hasta la soluciéon debe ser lo mas corto
posible. MAGMASOFT 5.5 ofrece diversas mejoras en la usabilidad para
llegar hasta los resultados requeridos mas rapidamente y permite
evaluarlos cuantitativamente. Con la integracion extendida de
MAGMAineract®, la comunicacion e intercambio de resultados entre la

empresa y sus clientes se torna aun mas naturales.

MAGMASOFT® 5.5 ofrece asi nuevas y diversas posibilidades para
asegurar y mejorar la eficiencia de disefios de fundidos, conceptos de

modelos y de produccion, tanto para los usuarios como para los gestores.
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